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(57) Abstract 



The invention concerns a front panel comprising a top metal section (12) extending over the whole width of the panel and provided 
with means (14) for fixing it to the motor vehicle structural elements, and at least a central jamb (15) including means (16) to be fixed to 
a hood lock and a cowl-beam of the vehicle. The section and the jamb are mechanically interlocked to form a single-unit assembly, said 
assembly being overmoulded with a plastic element (20) of the front panel. 
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Fagade ava nt composite metal/plastique renforcee surmoul^e 
pour vehicule automobile 

5 

La presente invention concerne une facade avant composite 
m£tal/plastique pour vehicule automobile. 

Une telle fagade est un £16ment de structure du vehicule 
10 susceptible d'integrer divers equipements du vehicule tels 
que projecteurs, clignotants, avertisseur sonore, 6changeur 
thermique, groupe moto-ventilateur ou module de refroidisse- 
ment complet, etc, 

15 La fagade avant, ainsi pourvue de ces Equipements, constitue 
un module unitaire prepare et livre par l'equipementier, pret 
& etre monte sur le vehicule par le constructeur . 

Le montage de ce module se fait par raccordement a des 
20 elements de structure lat£raux du vehicule tels que longe- 
rons, ailes ou coque, puis mise en place d'un pare-chocs ou 
bouclier frontal rapporte sur le module. 

Une structure de fagade entiferement en matiere plastique ne 
25 permettant pas de repondre aux exigences de securite des 
essais de collision ("crash tests"), il est necessaire 
d'associer pour la structure de la fagade avant des elements 
en matiere plastique (pour la 16gerete et le faible cout de 
revient) et des elements m£talliques (pour la tenue m6cani- 
30 que). La technique actuellement employee consiste a realiser 
un profile a partir d'une tole emboutie et a rapporter celui- 
ci sur un support plastique par vissage ou rivetage de 
douilles de fixation. 

35 Outre ce profile, la fagade comprend un jambage central 
m6tallique comportant h son extrEmite inferieure un trou de 
fixation & la poutre du bouclier ou du pare-chocs du vehicu- 
le. A son autre extremite, le jambage est pourvu d'un systdme 
de fixation & la serrure du capot du vehicule. Le jambage 

40 assure ainsi, capot ferine, la liaison mecanique entre capot* 



WO 00/18635 



PCT7FR99/02304 



2 

et bouclier pour contribuer a la rigidif ication d' ensemble de 
la structure du vehicule. 

Habituellement, le montage de ce jambage se fait en vissant 
5 ensemble la serrure de capot et le jambage, avec interposi- 
tion d'une partie de la facade, de maniere a solidariser 
ensemble ces trois elements. 



Cependant, dans cette configuration, la liaison entre la 
10 facade et le jambage reste demontable, de sorte qu'un 
utilisateur du vehicule peut, par exemple apres un reglage de 
la serrure, oublier de remonter tous les points de fixation 
de cette derniere, reduisant ainsi la resistance du vehicule 
en cas d' accident. 



15 



.20 



L'un des buts de la presente invention est de pallier cet 
inconvenient, en proposant une structure de facade avant 
integrant le jambage central qui garantisse la tenue mecani- 
que d' ensemble et supprime les assemblages demontables. 



La facade avant de 1' invention est une facade composite du 
type connu comprenant un profile superieur metallique 
s'Stendant sur toute la largeur de la facade et pourvu de 
moyens de fixation a des Elements de structure du vehicule, 
25 ainsi qu'au moins un jambage central comprenant des moyens de 
fixation a une serrure de capot, d'une part, et a une poutre- 
bouclier du vehicule, d' autre part. 



Selon 1' invention, le profile et le jambage sont mecanique- 
30 ment solidarises entre eux pour former un ensemble unitaire, 
cet ensemble etant surmoul<§ avec un Element en matiere 
plastique de la facade. 



L' Element en matiere plastique comporte avant ageusement des 
35 nervures verticales de renforcement du profile. 

Le profile 1 et le jambage peuvent etre solidarises avant 
surmoulage de 1' element en matiere plastique, notamment par 
clinchage, soudage ou rivetage, ou encore pendant le surmou- 
lage, notamment par clinchage. 
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D'autres caracteristiques et 
res sort iront de la description 
realisation ci-dessous, faite 
annexes . 



avantages de 1 ' invention 
detaillee d'un exemple de 
en reference aux dessins 



La figure 1 represente en perspective frontale la partie 
metallique de la facade avant selon 1' invention, avant 
surmoulage de la matiere plastique. 

La figure 2 represente, dgalement en perspective frontale, la 
facade terminee, apres surmoulage de la matiere plastique. 

La figure 3 represente en perspective arriere l'une des 
extremites laterales de la facade de la figure 2, illustrant 
en particulier 1 ' interpenetration entre 1' element metallique 
et la matiere plastique. 

La figure 1 montre 1' element metallique 10 d'une facade 
composite metal/plastique selon 1' invention. L' element 
metallique comporte un profile transversal 12 pourvu a ses 
extremites de trous 14 de fixation a des longerons ou a des 
ailes du vihicule, de maniere a garantir la rigidite mecani- 
que du chassis de ce dernier. Ce profile peut etre par 
exemple realise par decoupe et emboutissage d'une tole a la 
forme voulue. 



L' Element 10 comprend egalement un jambage central 15 
comportant a son extremity libre infer ieure un trou 16 de 
fixation a la poutre du bouclier ou du pare-chocs du v6hicu- 
le. A son autre extremite, le jambage 15 est solidarise de 
maniere non demontable en 18 au profile 12. Cette solidarisa- 
tion peut etre realisee par di verses techniques connues, par 
exemple par soudage, rivetage ou clinchage (deformation 
plastique de l'une des pieces de maniere a remplir par 
repoussage une decoupe homologue en forme de queue d'aronde 
de 1 ' autre piece ) . 
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La piece metallique 10 ainsi rSalisee est ensuite surmouiee 
par une matidre plastique, pour obtenir le support de face 
avant illustre figure 2 et 3. 

Pour ce surmoulage, on peut par exemple utiliser la technique 
de realisation d'un element composite metal/plastique exposee 
dans le EP-A-0 370 342 : on pourra se r<§f«§rer & ce document 
pour de plus amples details sur la mise en oeuvre du surmou- 
lage et les materiaux qui peuvent etre utilises a cet effet, 
notamment une matiere plastique thermodurcissable ou thermo- 
plastique telle qu'un polyamide arme de fibres de verre (ce 
choix n'etant bien entendu aucunement limitatif) moulee par 
injection sous pression. 

L' element surmoule comporte une partie longitudinale 20 
venant entourer 1' element metallique 10 . II comporte, de 
mani&re en elle-meme connue, des parties de structure telles 
que 22 pour la fixation a la poutre du bouclier en plus de la 
fixation au point 16 du jambage 15, ou encore telles que 24 
aptes & recevoir des blocs optiques, ou encore un logement 26 
pour une serrure de capot solidaire de 1' element metallique 
10. 

La structure plastique comporte en outre un systeme de 
nervures telles que 2 8 permettant d'accroitre la rigidite du 
profile 12. De meme, le jambage 15 peut comporter un systeme 
de nervures permettant d'accroitre sa rigidity. 

On notera que, comme illustre, 1' element metallique 10 n'est 
que partiellement noye dans la matiere plastique afin de 
laisser apparentes certaines parties du profile ou du 
jambage, notamment celles comportant des trous de liaison h 
d'autres organes du vehicule. 

On obtient ainsi une fagade comportant un jambage central 15 
integre, non demontable, permettant de pallier les inconve- 
nients des j ambages rapportes des structures de fagade 
proposees jusqu'a present. 
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Diverses variantes de cette structure sont bien entendu 
envisageables sans sortir du cadre de 1' invention. 
Ainsi, le profile 12 pent etre realise en une ou deux 
parties, en fonction des choix de conception pour le vehicu- 
le. Ou encore, la liaison entre le jambage 15 et le profile 
12 peut etre realisee aussi bien avant surmoulage que pendant 
le surmoulage (par exemple par clinchage a l'interieur du 
moule de surmoulage, puis injection de la matiere plastique). 

En ce qui concerne la fixation de la serrure de capot, celle- 
ci peut se faire sur 1'un des elements, profile 12 ou jambage 
15, ou bien sur les deux a la fois. 

Bien entendu, outre le jambage central 15, d'autres elements 
support peuvent etre integres a la facade suivant le meme 
prancipe, par exemple des pattes de fixation laterales, des 
jambages supplementaires , etc., les parties metalliques 
etant, ici encore, toutes reliees ensembles puis surmoulees 
de maniere a constituer un ensemble indemontable . 
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Re vendic at ion s 

1. Fagade avant composite metal/plastique pour vehicule 
automobile, comprenant un profile superieur m«5tallique (12) 
attendant sur toute la largeur de la fagade et pourvu de 
moyens (14) de fixation a des Elements de structure du 
v<§hicule, ainsi qu'au moins un jambage central (15) compre- 
nant des moyens (16) de fixation a une serrure de capot, 
d'une part, et a une poutre-bouclier du vehicule, d' autre 
part, 

facade caracterisee en ce que le profile et le jambage sent 
mecaniquement solidarises entre eux pour former un ensemble 
unitaire, cet ensemble etant surmoule - avec un Element (20) en 
matiere plastique de la fagade. 

2. Fagade selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
1' Element (20) en matiere plastique comporte des nervures 
verticales (28) de renforcement du profile. 

3. Fagade selon l'une des revendications 1 et 2, caracterisee 
en ce que le profile" (12) et le jambage (15) sont solidarises 
avant surmoulage de 1' Element en matiere plastique, notamment 
par clinchage, soudage ou rivetage. 

4. Fagade selon l'une des revendications 1 et 2, caracterisee 
en ce que le profile" (12) et le jambage (15) sont solidarises 
pendant le surmoulage de l'61<§ment en matiere plastique, 
notamment par clinchage. 
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